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在全球资源紧缺和环保观念日益增强的背景下，

对磷化工含氟废水的回收再利用研究具有重大意义。

作为化工领域的一个关键部分，磷化工行业在生产中

产生的含氟废水如未妥善处理，不仅会加剧环境污染，

更会导致氟资源的无谓损失。因此，该研究项目致力

于探索含氟废水的处理技术及再利用策略，这不仅能

保护环境，促进资源的循环使用，还能降低生产成本，

增强企业的经济效率和市场竞争力。本项目的目标是

通过深入探讨含氟废水的管理与再利用方案，为磷化

工行业的可持续性发展提供坚实支撑。

1 含氟废水特性分析

1.1 含氟废水的来源与成分

磷化工行业中排放的主要含氟废水源自磷矿石精

炼、磷肥合成以及磷酸盐制品的生产过程。其中，废

水成分的显著特征是氟离子含量极高，且伴随有丰富

的无机化合物和复杂有机物质。氟离子的存在形式多

变，可能是氟化氢 (HF) 或氟硅酸盐的形式，此外，废

水中还可能含有磷酸盐、硫酸盐以及各种重金属离子，

形成独特的化学特性。

废水的成分会因工艺流程和原始原料的多样性而

有所变化，但总体上，其特征表现为氟含量高、盐分

密集，并伴有大量难以生物降解的有机物。这种复合

特性使得针对含氟废水的处理策略面临严峻挑战，需

要创新和精细的技术手段来应对。

1.2 含氟废水的化学与物理特性

1.2.1 化合物特性

①酸碱度（pH 值）：含氟污水通常表现出酸性特征，

其 pH 值相对较低，这对处理过程中涉及的化学反应具

有显著影响；②氧化还原潜能（ORP）：含氟污水的

ORP 值常常偏低，这暗示废水中可能存在丰富的还原

性成分；③氟离子丰度：含氟污水中高浓度的氟离子

是亟待关注的重点，因为这是水处理的核心挑战之一。

1.2.2 物理属性

①色彩与透光性：含氟污水可能呈现出独特的色

泽，且透光度较低，这反映了废水中悬浮的杂质，如

悬浮固体和有机物质的存在；②悬浮颗粒负载：污水

中含有大量悬浮颗粒，例如磷灰石微粒和未完全溶解

的磷酸盐颗粒；③密度与粘稠度：由于废水中富含无

机盐和有机物，其密度和粘稠度相应增加，这在一定

程度上制约了处理效率的提升。

这些化学和物理属性的相互作用，使得含氟污水

的处理变得更为复杂和具有挑战性。因此，在针对含

氟污水的再生利用项目研究中，必须充分考量这些特

性，以选择最适宜的处理策略和技术路径。

2 含氟废水处理技术概述

2.1 当前主流的含氟废水处理技术

废水管理中，一种广泛应用的策略是化学沉淀法，

其基本原理是通过向废水中引入特定的沉淀剂，如石

灰或氢氧化钙，促使氟离子与之结合形成不易溶解的

氟化物沉淀，从而有效降低氟含量。尽管这种方法操

作简便，成本效益显著，然而后续沉淀物的处置问题

以及对低氟废水的处理效果有限是其潜在挑战。

相比之下，吸附法依赖于吸附剂，如活性炭、氧

化铝或分子筛，通过它们表面的吸附作用清除氟离子。

此法表现出优异的处理效果，特别适用于处理低浓度

的氟废水，但其吸附剂的再利用和更换成本较高，且

当吸附达到饱和状态时，需替换新的吸附材料。电化

学处理技术则基于电化学反应机制，通过电解将氟离

子转化为气体或化合物形式，从而去除。这种技术对

于高浓度的氟废水处理效果显著，且无需额外添加化

磷化工含氟废水回收再利用的经济效益研究项目

唐庆中（瓮福（集团）有限责任公司瓮福化工公司，贵州 福泉 550501）

摘 要：本项目旨在研究磷化工含氟废水回收再利用的经济效益。随着磷化工产业的不断发展，含氟废水

的产生与处理已成为行业面临的重要问题。为了提升氟资源的利用率、降低废水处理成本并减少对环境的负面

影响，我们深入研究了含氟废水的特性，并开发出高效的回收与再利用技术。通过定制化的氟回收策略及操作

流程，我们旨在实现废水中有价值资源的最大化回收。同时，本研究还全面评估了氟资源再利用的潜在经济效

益和环境影响，力求构建一个既环保又经济的含氟废水管理方案。这一研究不仅有助于推动磷化工行业的绿色

转型，还将为行业的可持续发展提供有力支持。

关键词：磷化工；含氟废水；氟回收；再利用；环保技术；经济效益



化工经济 | Economic of Chemical Engineering

-38- 2024 年 5 月          中国化工贸易

学试剂，但设备投资大，能耗消耗较多，运行成本相

对较高。

2.2 各技术的优缺点分析

磷化工废水中氟的高效回收策略涉及多种技术路

径，每种方法都有其独特的价值与局限。传统的混凝

沉淀法以其操作简便、成本效益显著而被广泛应用，

然而，它在水质稳定性上有所欠缺，且后续污泥处理

的附加费用不容忽视。相比之下，吸附法，特别是新

型吸附材料如稀土氧化锆，尽管展现出卓越的吸附性

能和可再生性，但其初始投入成本相对较高，主要适

用于对水质标准极其严格的情况。

从经济角度看，混凝沉淀法凭借其低廉的成本，

对于大规模的废水处理项目而言，长期经济效益较为

可观。然而，吸附法虽然初始投资较大，但考虑到它

能实现高水质目标并推动资源循环利用，长远来看，

其潜在的经济效益不容忽视。因此，在选择废水处理

技术时，必须全面权衡技术效率、运行成本以及项目

实际需求，做出明智决策。

3 含氟废水回收再利用技术研究

3.1 回收再利用技术的选择与依据

在挑选适合的含氟废水再利用技术时，需关注以

下几个核心要素：①技术实用性：所选工艺需能高效

清除废水中的氟化物，确保处理流程中不会衍生新的

环境污染。此外，该技术需适应工厂的含氟废水特性，

具备良好的稳定性和兼容性；②环境友好性：技术需

体现环保理念，减少废水排放及毒性，便于处理处置

副产品，减轻对生态环境的压力；③持久性与资源效

率：所选技术应具备可持续性，推动废水资源的再利

用和废物减量化，保证长期稳定运行，满足企业的长

期需求。

基于这些标准，可探究如下几类含氟废水处理技

术：①化学沉淀联合资源回收策略：通过化学反应去

除氟化物后，从沉淀物质中回收有价值的元素，促进

资源循环；②吸附法配以再生策略：应用吸附法去除

氟化物，借助再生技术恢复吸附材料的功能，减少更

换吸附剂的成本；③电化学方法联合能源回收：在电

化学处理含氟废水的过程中，同步回收电能或热能等

资源，提升能源利用率。

3.2 回收再利用技术的详细研究

以综合化学沉降及资源回收策略为焦点，深入探

究如下：①实验设计与实施：挑选合适的化学沉淀物

质（如石膏、氢氧化钙等），借助调整酸碱度 (pH 值 )

和沉降周期等要素，对含氟废水展开实验性治理。此

外，同步探索从沉淀物中有效提炼并回收有益元素的

可能性；②实验成效与解读：实验数据揭示了在各种

条件下氟离子的清除比率以及元素回收的比例。通过

详尽的数据解析，我们能定位出最理想的处理条件和

参数配置；③技术改良与发展：基于实验反馈，对现

有技术实施升级和改良。这可能涉及调整沉淀剂的选

择和使用量，创新 pH 值调控手段，或改善沉降时间

等参数，以提升氟离子去除及资源回收的效率。同时，

探讨如何将沉淀产物转化为可循环利用的资源，推动

资源的高效循环。

此类含氟废水处理与再利用技术的探究与优化，

旨在促进废水的资源化转型，同时保障环境的持久和

谐发展。

4 实验设计与方法

4.1 实验材料与设备

从各种源头采集多样化的含氟废水样品，以探究

不同成分和浓度对废水处理效率的影响。在处理过程

中，我们选取了石灰、氢氧化钙等作为主要的氟离子

吸附剂。实验中依赖一系列精密仪器进行氟化物的精

确检测和处理效果评估，其中包括：①混合装置：高

效搅拌器被用来均匀混合废水和沉淀剂，确保化学反

应的充分进行；②分离技术：使用离心机或沉淀池来

分离出形成的沉淀物与剩余的液体部分；③ pH 调控

工具：pH 计在实验中扮演重要角色，它监控并调整

废水的酸碱平衡；④测量设备：离子选择电极或分光

光度计作为关键的分析工具，用于定量分析废水中氟

离子的含量。

4.2 实验流程与方法

4.2.1 实验操作步骤

①预备环节：首先，搜集废水样本并进行标记，

接着确保配备好必需的化学沉淀剂和分析用的化学试

剂；②融合步骤：在搅拌设备中，将废水样本与定量

的化学沉淀剂充分混合；③沉降过程：将混合液转移

至离心设备或沉淀槽，静置一段时间，以实现沉淀物

与液体的分离；④检测阶段：利用离子选择电极或光

谱分析仪测定分离后液体中氟离子的浓度，同时运用

其他分析技术详细探究沉淀物的组成及特性；⑤数据

管理：记录实验全程的关键数据，这包括废水初始的

氟离子浓度、所用沉淀剂的类型和数量、沉淀过程的

时间、以及氟离子在上清液中的去除效率等，然后对

这些数据进行系统整理和深入研究。

4.2.2 研究进程分为两阶段

①分批优化：在设定的环境中，对废水样品实施多
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元参数调整，如沉淀剂的施用量、溶液酸碱度以及沉降

时长，目的是探寻最优化的操作规程；②动态流程评估：

构建连续废水处理模型，模拟现实生产环境中的连续操

作，以此考察技术的稳定性及长期效能维持。

5 实验结果与分析

5.1 实验结果

磷化工废水中氟离子的高效回收再利用研究项目

中，我们的实验探索了多种处理策略对氟离子处理效

率及回收产物性能的影响。实验焦点集中在优化参数

如沉淀剂种类、剂量、pH 值调控以及沉淀时间上。

令人瞩目的是，当使用石灰作为主要沉淀剂，且 pH

值控制在理想区间 7 至 9 时，氟离子的去除率能显著

提升，甚至超过 90%。深入解析沉淀物的成分和特性，

我们揭示了回收物质主要是以氟化钙为代表的含氟化

合物。这些回收物表现出高纯度和优良的稳定性，显

示出潜在的应用价值，如作为磷肥和氟化工制品的优

质原料。

在模拟实际工业流程的连续流实验中，我们着重

考察了技术在连续废水处理中的持久性和效能。结果

显示，该技术在连续操作模式下，不仅保持了稳定的

氟离子去除效率，而且回收产物的质量和产量都呈现

出稳定的态势，展示了其在实际生产中的可行性。

5.2 结果分析

实验分析表明，采用石灰作为处理手段，通过调

整溶液的酸碱度和沉淀阶段的时间，能显著降低磷化

工废水中氟离子的含量，其清除效果可超过 90%。产

生的回收物质主要包含氟化钙等富氟化合物，具备高

纯度和稳定性，暗示了其可能的实用价值。该工艺在

持续运行时展现出稳定的性能和可靠性，适合用于实

际工业废水的治理。同时，我们认为有必要的对实验

参数进行更精细的优化，比如研究不同类型的沉淀剂，

扩大 pH 值调控的区间，以及提升沉淀速率，以期提

升氟离子脱除率及回收物的品质。

6 经济效益与环境影响评估

6.1 经济效益评估

磷化工行业中，针对含氟废水的创新回收策略，

远不止于环保考量，其经济效益同样不容忽视。首先，

废水处理与资源转化策略促使企业显著削减对新水源

的依赖，从而降低运营成本，优化生产效率。其次，

废水中富含的氟化物等潜在价值被重新挖掘，转化为

生产原料，这一过程实质上拓宽了企业的盈利来源，

并强化了循环经济的实践。更为重要的是，该项目带

来的环境优化与企业形象的提升，无形中提升了企业

的市场竞争力，增强了客户忠诚度，形成了一个推动

经济效益持续增长的积极动力系统。因此，将含氟废

水再利用视为磷化工企业迈向绿色经济转型的核心路

径，是极其合理的商业决策。

6.2 环境影响评估

磷化工含氟废水再利用工程对环境保护展现出显

著效益：①环境污染减缓：通过废水回收处理，有害

氟化物得到有效清除，从而减轻了对环境的破坏，有

利于生态保护和生态系统的稳定性；②节能减排贡献：

采用的再利用技术往往具备节能特性，能减少能源使

用，进而降低温室气体的排放，对抵抗全球气候变化

和阻止全球变暖起到积极作用；③推动循环经济发展：

该项目遵循循环经济原则，通过废水资源的再利用，

减少了对原始资源的过度开采，对实现经济的可持续

增长起到促进作用；④提升社会环保认知：项目的执

行有助于提升公众的环境保护意识，倡导资源节约和

环境保护的行为，对全社会的环保行动产生积极的推

动影响。

7 结语

随着全球环保意识的日益深化和循环经济模式的

深化实施，磷化工产业中含氟废水的再生利用技术正

呈现出前所未有的战略价值。未来的探索将着重于深

化技术研发，拓宽其实用场景，目标在于最大化废水

资源的经济效益。通过对本项目的深入探究和实战验

证，我们确认了含氟废水在磷化工处理中的再生利用

技术不仅具有显著的应用潜力，更是环保转型的关键

路径。因此，我们强烈倡导进一步强化此类技术的研

发力度，推动其实现在更多行业中的广泛应用。同时，

我们呼吁相关企业及政府机构能给予这项工作更多的

关注和支持，携手共进，共同推动绿色经济的发展与

环保使命的履行。

参考文献：

[1] 王琼 . 炼锌废渣综合回收利用项目清洁生产审核实
例研究 [J]. 皮革制作与环保科技 ,2022(13):03.

[2] 赵金龙 , 张丽丽 . 有机磷化工废水治理方法探讨 [J].
皮革制作与环保科技 ,2023,4(14):19-21.

[3]李杜霞 . 磷化工废水处理现状及改进工艺研究 [J].
化工管理 ,2022(14):121-123.

[4] 林雨阳 , 吴文彪 , 徐文彬 . 含氟废液资源化利用研
究进展 [J].2022(22):66-68.

[5]赵鹤谦 . 高浓度含氟工业废水除氟技术研究进展 [J].
化工管理 ,2023(11):111-113.


