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1 煤层气简介

煤层气主要成分为甲烷，赋存在煤层中，俗称“瓦

斯”，部分游离于煤孔隙中或溶解于煤层水中的烃

类气体，以吸附在煤基质颗粒表面为主。其热值与天

然气相当，1m3 纯煤层气的热值相当于 1.13kg 汽油、 

1.21kg 标准煤，热值是通用煤的 2-5 倍，是煤的伴生

矿产资源，属非常规天然气，是优质洁净能源和化工

原料。

煤矿瓦斯事故是煤矿安全生产的最大威胁之一。

当煤层气在空气中的浓度达到 5%-16%时，遇明火就

会爆炸，这是煤矿瓦斯爆炸事故的根源。我国瓦斯事

故频繁，每年因瓦斯灾害造成的死亡人数达 2000 人

以上。仅通过最近十五年的统计，因瓦斯爆炸事故

而死亡的人数约占煤炭行业工伤事故死亡人数的 30-

40%，占重大事故的 70-80%，直接经济损失超过 500

亿元。

我国国有煤矿高瓦斯和瓦斯突出矿井占总矿井数

的 46%，瓦斯事故造成的人员伤亡和巨大经济损失，

在社会上形成很大负面影响。要想从根本上防止煤矿

瓦斯事故的发生，应在采煤之前先采出煤层气，此有

利于改善煤矿的安全生产条件，还能减少矿井建设费

用，从而使煤矿瓦斯爆炸率降低 70%-85%，提高煤

矿行业的生产效率和经济效益，改善煤矿行业的社会

形象。

煤层气（甲烷）是一种温室气体，其温室效应在

全球气候变暖中的份额为 15%，仅次于 CO2，其温室

效应是 CO2 的 20-24 倍。我国是煤炭生产大国，煤层

气可采资源总量约 10 万亿 m3，其中准噶尔盆地可采

资源量约为 8000 亿 m3。只要采煤就会向大气中排放

煤层气。据联合国 1994 年统计，我国每年因采煤向

大气排放的甲烷气体达 190×108m3，居世界第一，约

占我国工业生产中甲烷排放量的三分之一，已引起国

际社会的普遍关注。且由于近年来煤炭产量剧增，这

一问题更加突出。因此为了避免因采煤造成的煤层气

这种不可再生资源的浪费，为了改善大气环境、减少

温室气体排放，开发和利用煤层气存在非常重要的意

义。

气体能源作为人类经济社会发展的三大支柱之

一，将在世界经济可持续发展的战略中具有举足轻重

的作用。

随着我国国民经济的快速发展，对能源的需求越

来越大，特别是国内油、气供需缺口也在急剧增大。

资深专家很早就提出，作为我国常规中最现实可靠的

替代能源，21 世纪是煤层气大发展的时代。为了在

一定程度上改善我国的能源结构，增加洁净的气体能

源，合理开发利用煤层气存在重要作用，其可以现实、

有效地弥补我国常规油气在地域分布和供给量上的不

足。

任何一个新产业的形成与发展都与其他行业密切

相关，开发利用煤层气也将对相关产业起到推动作用。

煤层气产业是一项庞大的系统工程，煤层气生产基地

的建设将带动钢铁、水泥、运输、电力、化工、生活

服务等相关产业的发展，对增加就业机会，促进当地

经济的发展，均能起到至关重要的作用。

2 煤层气地面技术现状

煤层中的天然气有游离状态、吸附状态和溶解状

态三种状态。煤层气主要以吸附形式存在，其中大部

分裂缝空间被水饱和。煤层气吸附在煤颗粒内表面，

每个煤层都能在一定的压力下吸附一定量的甲烷，以

煤颗粒本身对甲烷分子的吸引力和外部静水压力等对

这一吸引力的强化作用作为吸附的动力。不同压力下

的典型煤的吸附曲线如下图 1所示。
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关键词：煤层气；PE管；CNG；橇装化；模块化

http://baike.baidu.com/view/1162.htm
http://baike.baidu.com/view/1162.htm
http://baike.baidu.com/view/683337.htm


Economic of Chemical Engineering | 化工经济

-53-中国化工贸易          2022 年 11 月

图 1   煤在不同压力下的典型吸附曲线

从上面典型吸附曲线可以看出，若将煤层中甲烷

解吸出来，则需采取降低煤岩储层压力，当储集层压

力低于解吸压力，煤层中吸附的甲烷将被解吸为游离

甲烷。

煤层水是通过其与临界解吸压力的相互关系而影

响煤层气的产出，储集层中煤层水的含量决定煤岩储

集层压力的高低，同时储层水饱和程度的降低还可以

增加气体的相对渗透率，煤层气产出过程中，气与水

的产量变化关系见图 2。

图 2   煤层气产出过程气与水的产量变化关系图

从图 2可以看出，采气全过程都需要进行排水作

业，排水采气是贯穿整个煤层气产出全过程，煤层气

采出过程中主要成分为甲烷（含有少量的C2、N2、CO2 
等其他组分）和水，煤层气井口压力较低，采出的煤

层气集输具有低压、多相流的特点。

美国开发的煤层气田大都采用湿气输送、低压集

气、低点分液、集中增压、集中处理工艺，气井生产

压力范围 0.3-1.0MPa，井口生产温度为 20℃ -25℃，

在井场设置低压分离设备和储水罐，井口来气、水进

入低压分离器，分离出来的气进入到采气管道利用自

压输送至集气站，分离出来的水进入到储罐，利用泵

提升至水管道进入水处理中心，井场至集气处理站建

有气、水两条输送管道。由于湿气输送，需根据沿程

地形特点，在低点设置分水器，采出水集中处理排放

或回灌地层。

美国针对煤层气开发的速度及规模居全球首位。

整体而言，国内与美国的煤层气开发技术没有原则性

的出入，但美国煤层气的开发在经济支撑上强于国内，

因此常规处理措施能够顺利实施，但在国内则无法实

现。这一点决定了需要在借鉴的同时，自主探索适应

中国国情的煤层气低成本开发成套技术。

国内煤层气集输方面基本上都采用井场气水分

输、湿气输送、低点集液、低压集气、集中增压的集

气工艺技术，在井场设置储水池，油管出水进入到储

水池内储存集中拉运或利用水管道输送到水处理厂处

理，气进入到采气管道进入到集气增压站增压处理后

外销。经过多年的总结，也初步形成了井口→采气管

网→集气站→处理站的低压集气、多井单管串接、集

中增压处理的地面工艺技术。并针对下游不同用户对

气质的具体要求，开展了简易露点控制、空冷动态露

点控制、空冷 +外冷露点控制模式的前期工作。成套

橇装设备在国内煤层气开发地面工程中正逐步推广，

橇装设备的推广范围涉及到井场装置、站场处理装置

等。

由于煤层气低产、低压等特点，开发成本较高，

再加上国内针对煤层气开发的相关优惠政策较少，参

与煤层气开发的商业企业数量较少，高成本的煤层气

开发，成为制约我国煤层气快速发展的主要瓶颈，实

现煤层气快速开发的前提除确保有先进的地下开采工

艺技术以外，还得配套有先进的地面集输工艺技术。

由于煤层气的产出全过程都需要排水采气，地面集输

系统应结合现场地形地势、低压、湿气输送及采出水

量等综合考虑、优化地面集输系统，而目前沿用现有

的气田集输模式进行地面设计，显然已不能满足煤层

气开发的需要。

3 技术发展方向

3.1 煤层气低成本开发地面集输技术及模块化设备集

成

制约煤层气开发利用的主要因素之一是投入与产

出之间的差异，煤层气“低成本”战略贯穿整个开发
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过程。采用气田常规技术及设计根本无法实现低成本

开发。从源头控制，研制满足工程实际需求的简易设

备、仪表，追求“精简”，以此降低工程投资。

非金属管材的筛选应用，设备简易基础的处理及

验证，装置实用防腐技术、民用材料的实验性使用、

检测仪表基础模块的集成，煤层气气动设备的实验性

使用等，通过多途径实现低成本开发。

3.2 煤层气除尘技术及特殊、关键设备研发

煤层气中煤粉的脱除程度对后续工艺设备，尤其

是压缩设备的使用寿命影响很大，而目前无有效的简

易手段实现深度脱除。对于接近常压进站的煤层气而

言，应开展低压降或低能耗煤粉脱除设备的研发。

从目前资料看，煤层气中的粉尘主要是由超细煤

粉颗粒组成，通常在 0.2μm-10μm 之间，通常的分

离技术，如重力分离和旋风均难以脱除。

根据国外经验，除尘设备主要有无动力除尘、喷

水雾、或泡沫除尘这三种层次的选择：采用无动力除

尘，首选是防尘，采用无动力除尘适合大部分场合中

的粉尘，至少要先采用无动力除尘预处理，其是通过

采用局部密闭，使产生的粉尘、烟尘在其中循环消耗

其动能后，粉尘就大部分自然沉降下来。这类机械防

尘、除尘在国外被称为无动力除尘。

除此以外，也可采用辅助式除尘，如喷水雾或泡

沫除尘。直接喷水雾可以使粉尘颗粒润湿，相互粘接、

凝聚、长大，然后就容易于气体分离。实践经验证明，

由于喷雾技术的进步，通过喷雾这种除尘方式可以去

除 10μm以上的粉尘接近 100%、1μm以上的粉尘接

近 90-95%。

逐步开展高效低能分离方法、高效旋风分离元件、

高效过滤分离元件、水浴或泡沫喷淋方式、设备结构

以及撬装装置的研究。

针对煤层气采出水中所含游离气体对流量计的计

量精度影响大但又无有效的低成本的处理方式这一现

存问题，开展煤层气简易计量设备及脱气技术研究，

研制简易适用的计量设备，并提出经济、简捷的脱气

方式，是未来研发的重点内容。

3.3 低压煤层气两相流输送技术研究

低压采气是煤层气开发的特点之一。目前缺少重

力流与压力流同时存在工况下的应用性研究，工程设

计及建设缺少依据，开展低压煤层气两相流输送等应

用性理论研究是未来技术发展方向之一。

由于煤层气低压、低产、饱和含水及排水采气的

特性，煤层气集输工艺技术应有别于常规气田采出天

然气集输工艺，对低压煤层气两相流输送技术进行研

究，对于降低工程投资、促进煤层气快速发展、优化

能源结构具有重要意义，低压煤层气两相流输送方面

的主要包括以下几个方面。

①煤层气输送过程中，随着沿线输送压力、温度

的逐渐降低，煤层气中的饱和含水会被凝结下来，形

成气相和液相交替流动，为了更精确的描述气、水介

质在管内的流动情况，优化管道规格，更好的掌握流

体流动的规律，有必要对多相流进行深入的研究；

②由于煤层气采用排水采气工艺，而不同阶段气、

水采出量差异较大，可对不同气液比情况下两相流输

送进行研究，采用单管将气、水混输技术将大大减少

目前采出水拉运的运行费用、降低工程投资，经初

步测算，采用该技术可节省工程投资总费用的 10%-

20%，其经济效益非常显著；

③低压煤层气两相流输送过程中管道压降情况，

对于确定管道、分离设备设计压力及压缩机设备的选

型具有重要的指导意义。

4 结束语

煤层气开发市场潜力和商业价值巨大，采用橇装

化、一体化设备，可有效降低地面工程投资。同时，

对煤层气两相流集输、除尘设备等关键技术和设备的

研究，可进一步优化地面工程设计，提高煤层气综合

开发效益。
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